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Schreddermaterial, Hausmill, Elektronikschrott, Verbrennungs-
Stahlwerkschlacke, Mineralien, Holzschnitzel ...

..werden mittels STEINERT-Magnettrommeln zuverldssig von
Eisen befreit oder hoch reine Stahle zurtickgewonnen. Sie schiit-
zen so Brecher, Mithlen und nachgeordnete Verarbeitungsanla-
gen vor Verschleif und Zerstérung. Sie erhéhen den wirtschaft-
lichen Sortierbetrieb. STEINERT bietet sowohl elektro- als auch
permanentmagnetische Trommeln, die tiberlaufend oder aushe-
bend arbeiten, an. STEINERT setzt auf erprobte Konstruktionen,
die kontinuierlich weiterentwickelt werden. Ihr besonderer Auf-
bau sichert die hohe Reinheit und damit attraktive Vermarktung
des Eisenschrotts.

Zudem zeichnen sie sich durch extreme Langlebigkeit aus.
Magnettrommeln sind dort im Einsatz, wo das Band eines Uber-
bandmagnetscheiders zu schnell verschleilt oder aber magne-
tisch schwer zu erfassendes Material nach dem Uberbandmag-
netscheider abgetrennt werden soll. Fur die Metallgewinnung
aus Shredder-Material eignet sich in den meisten Fallen die elekt-
rische Magnettrommel von STEINERT mit Querpol.

Auch in der Aufarbeitung von Miillschlacke aus Verbrennungsan-
lagen sorgt sie flir optimale Separationsergebnisse bevor der Wir-
belstromscheider wertvolle NE-Metalle gewinnt. Selbst schwach-
magnetische Bestandteile von zerkleinerten Batteriezellen oder
zerkleinertem Elektronikschrott werden durch Permanentmag-
nettrommeln abgetrennt, Kohle wird durch STEINERT Magnett-
rommeln ebenso wie Glas vor seiner Weiterverarbeitung von Ei-
senverunreinigungen befreit.

Arbeitsprinzipien

Bei der klassischen, Uberlaufend arbeitenden Magnettrommel
wird das Schiittqut iiber eine Forderrinne gleichmaRig verteilt
und auf die drehende Magnettrommel aufgegeben. Magnetisier-
bare Teilchen werden von ihr festgehalten und nach hinten aus-
getragen, nicht magnetisierbare fallen herunter. Die Trommel
dreht sich dabei in Richtung des Forderstroms. Bei dieser Ausfiih-
rung gestaltet sich der Materialfluss einfach. Die Verluste sind
gering, die KorngrofRe ist eher kleiner und gleichmaRiger.

Die aushebende Magnettrommel dreht sich entgegen des Forder-
stroms und ist vor und oberhalb des Austrags einer Forderrinne
angeordnet. Die Magnettrommel hebt magnetisierbare Teilchen
aus dem Forderstrom heraus und transportiert sie durch die
Drehbewegung nach oben, wo sie hinter dem héchsten Punkt
ausgetragen werden. Das Metallprodukt ist sauber, die Verluste
sind gering.



Aufbauprinzipien

Unterschieden werden Magnettrommeln mit Scheibenpol- und
Querpolanordnungen: Scheibenpole sind halbkreisformig axi-
al nebeneinander angeordnet, das Feld ist in Forderrichtung,
entlang des Trommelumfangs gleichmafig. Bei der Querpoltrom-
mel hingegen werden mehrere Pole parallel zur Drehachse der
Trommel positioniert. Der magnetische Feldverlauf ist liber die
Trommelbreite konstant und andert sich in Drehrichtung. Ein
erster starker Querpol ist vor allem zum Ausheben geeignet.
Weitere Querpole sorgen fir die Nachreinigung des ausgehobe-
nen Eisenproduktes. Im allgemeinen bestimmt bei einer tiberlau-
fenden Trommel der Teilchendurchmesser auch den Durchmesser
der Magnettrommel, wahrend der Durchsatz die Arbeitsbreite

festlegt.

Technik

Von STEINERT werden sowohl Elektro- als auch Permanent-
magnettrommeln angeboten. Alle besitzen ein verstellbares
Magnetsystem: Der magnetische Angriffspunkt kann so exakt
gewahlt werden. Hierdurch wird eine Optimierung des jewei-
ligen Produktes erzielt. Beide Magnetsysteme sind als Schei-
ben- oder Querpol lieferbar. In der Elektromagnettrommel mit
Querpol MTE Q gibt es mehrere Magnetpole. In Richtung der Ma-
terialzufiihrung erzeugt der erste Pol ein besonders weit reichen-
des, starkes Feld, um den ankommenden, zerkleinerten Schrott
sicher zu erfassen.

Weitere Pole halten das Material auf dem Trommelmantel. Durch
Umkehr der Polung wird der Schrott gereinigt und zum Austrag
fuhren. Diese klassische Shreddertrommel enthdlt einen Eisen-
kern mit speziell geformten Polen und leistungsfahigen Spu-
len aus ANOFOL, dem anodisiertem Aluminiumband, made by
STEINERT. Die STEINERT Elektromagnettrommel mit Scheibenpol
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MTE S befreit Schiittgut von Eisenteilen. Das Magnetfeld wird
durch ein Scheibenpolsystem erzeugt, das aus halbkreisformi-
gen Stahlgusskorpern mit dazwischen liegenden Erregerspulen
aus ANOFOL besteht. Die Kompakten, sehr leistungsfahigen Spu-
len erzeugen derart groRBe Haltekrafte, daR Starke und Material
des Trommelmantels diesen hohen Anforderungen in Bezug auf
Verschlei und Verformung entsprechen. Die Permanentma-
gnettrommel MTP arbeitet mit Permanentmagneten u.a. aus
Neodym-Eisen-Bor, die besonders im Nahbereich ein starkes Ma-
gnetfeld entwickeln. Die MTP S ist mit einem scheibenférmigen
Magnetsystem ausgestattet, das in Drehrichtung die gleiche
Polaritit nutzt — und so starke Haltekrifte erzeugt. Ahnlich der
MTE Q baut die MTP Q mit Querpol seine Magnetfelder quer zur
Drehrichtung auf, was die Selbstreinigung des Eisens fordert. Der
weltweite Erfolg der STEINERT Magnettrommeln wird neben der
robusten Ausfithrung insbesondere durch ihr gleichmalig hohes
Magnetfeld iiber die gesammte Arbeitsbreite begriindet.

Mehrere Ausfiithrungen stehen fiir unterschiedliche
Trennaufgaben zur Verfiigung — zur Separation von groben bis
feinen Materialien bis unter 1 mm.

Elektromagnettrommel mit Querpol MTE Q:

Wegen ihrer aushebenden Arbeitsweise gewinnt die MTE Q sehr
sauberes Eisen zurlick. Entsprechend den groRen Durchsatzen
und den grof3en StiickgrofRen bietet STEINERT Arbeitsbreiten von
800 mm bis 2800 mm und Durchmesser von 800 mm bis 1800 mm.

Elektromagnettrommel MTE S:

Sie erreicht eine groBe Tiefenwirkung. Das Eisen, das sie einmal
angezogen hat, bleibt bis zum Ende des Magnetfeldes an ihrem
Mantel hangen. Arbeitsbreiten: 350 mm bis 2000 mm, Durchmes-
ser 300 mm bis 1000 mm.

Permanentmagnettrommel MTP:

Sie sind fur mittelgrobe bis feine Schuittgtiter ausgelegt. Arbeits-
breiten: 220 mm bis 2000 mm, Durchmesser 200 mm bis 800 mm.

Magnetscheider:

Die besten Sortierergebnisse werden in einem auf die Magnettrommel
abgestimmten Gestell mit Abfithrung und Zufiihrung erzielt. Hierfiir
hat STEINERT die sogenannten Magnetscheider, die neben der Abfiih-
rung optional mit Forderrinnen zur gleichmaRigen Beschickung ausge-
stattet sind. Die jeweilige Magnettrommel wird dann hier eingebaut.



STEINERT Elektromagnetbau GmbH
Widdersdorfer Strafle 329-331

50933 Koln

Germany

Phone: +49 2214984-0
Fax: +49 2214984-102
E-Mail: sales@steinert.de
www.steinert.de

Tochtergesellschaften
Subsidiaries

RTT STEINERT GmbH
Hirschfelder Ring 9

02763 Zittau

Germany

Phone: +49 3583 540-840
Fax:  +49 3583 540-8444
E-Mail: sales@steinert.de

www.unisort.de

North America

STEINERT US Inc.

285 Shorland Drive

Walton, KY 41094

U.S.A.

Phone: +1 800 595-4014

Fax: +1800 511-8714
E-Mail: sales@steinertus.com
www.steinertus.com

Australia/South East Asia
STEINERT Australia Pty. Ltd.

14 Longstaff Road

VIC 3153, Bayswater

Australia

Phone: +613 8720-0800

Fax:  +613 8720-0888
E-Mail: sales@steinert.com.au
www.steinert.com.au

Japan

STEINERT Japan Co. Ltd
703 President Roppongi
3-2-16, Nishi-Azabu
Minato-ku, Tokyo 106-0031
Japan

Phone: +813-6447-0611
Fax:  +813-6447-0610
E-Mail: sales@steinert.jp
www.steinert.jp

South America
STEINERT Latinoamericana Ltda.

Av. Heraclito Mourao de Miranda, 2080

Bairro Castelo

31330-382 Belo Horizonte

Brazil

Phone: +55 313372-7560

Fax:  +55313372-6995

E-Mail: steinert@steinert.com.br
www.steinert.com.br

Ihr STEINERT Berater in Ihrer Nahe:
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Niederlassungen
Branches

Africa

STEINERT Africa

IMS Engineering (Pty) Ltd

10 Derrick Road, Spartan
Kempton Park, 1620

Republic of South Africa

Phone: +2710 0018200

Fax:  +2711970 3200

E-Mail: south-africa@steinert.de
www.imsengineering.co.za




